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Foglio:

Revisione:

MaterialeAutorizzatoVerificato
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Scala:

A termine di legge e' rigorosamente vietato riprodurre o comunicare a terzi il contenuto del presente disegno

Tel. 039/635021 FAX 039/6081373 - e-mail: bruno.presezzi@brunopresezzi.com

Via per Ornago,8 - BURAGO DI MOLGORA - C.A.P. 20875  (MB) - ITALY

Disegnato

SPINA DI CENTRAGGIO PER CONTROTAVOLA

46-10-30A-140

A.B.

Disegno N.

Descrizione:

2 : 1

Massa
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0,5 kg
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S275JR EN 10025
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24M

±0.1

-
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Tolerance Scostamenti

Size

Gruppo di

dimensioni

above

120

±0.3

30

GENERAL MACHINING TOLERANCE - GRADE MEDIUM ( UNI EN ISO 22768 )

400 20001000 4000

±0.8±0.5 ±3±2±1.2

Chamfer

Smusso

TOLLERANZA GENERALE DI LAVORAZIONE - GRADO MEDIO ( UNI EN ISO 22768 )

120 2000 40001000

R=0.50.5x45°

oltre 6

±0.2

30
6

REMOVE SHARP EDGES

TOGLIERE SPIGOLI VIVI

400

SCARICO PER FILETTO

SECONDO UNI ISO 4755

R5

1
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R1

3.2


